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Sectiunea I1I — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse

Diverse utilaje si echipamente pentru croitorie si cdlcdtorie

1 Introducere

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire §i constituie ansamblul
cerintelor pe baza cirora se elaboreazi de citre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupd caz si
fard a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta,
siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calititii, terminologie, simboluri, teste
si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitétii cu standarde
relevante sau altele asemenea.

Caietul de sarcini trebuie sa precizeze si institutiile competente de la care furnizorii, executantii sau
prestatorii pot obtine informatii privind reglementirile obligatorii referitoare la protectia muncii, la
prevenirea si stingerea incendiilor si la protectia mediului, care trebuie respectate pe parcursul indeplinirii
contractului si care sunt in vigoare la nivel national sau, in mod special, in regiunea ori in localitatea in care
se executd lucririle sau se presteazi serviciile ori operatiunile de instalare, accesorii furnizarii produselor
(dupa caz).

In cadrul acestei proceduri, UM. 02192 Constanta - Academia Navald ,Mircea cel Batran”
indeplineste rolul de Autoritate contractanta.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisd intr-un
anumit capitol din Caietul de Sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretatd ca fiind
mentionatd in toate capitolele unde se considerd de catre Ofertant cad aceasta trebuia mentionatda pentru
asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

2 Contextul realizirii acestei achizitii de produse

2.1 Informatii despre Autoritatea contractanta

U.M. 02192 Constanta - Academia Navala ,,Mircea cel Bitran” este o institutie publica de educatie
si cercetare stiintificd, ce oferd programe acreditate de licentd si masterat pentru studii universitare in
domeniul maritim, fluvial si portuar. Misiunea este formarea la nivel universitar a absolventilor care sa
satisfacd nevoia de profesionisti a Fortelor Navale Romane si mediului economic din domeniul naval si
portuar maritim si fluvial.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia utilaje profesionale pentru spaldtorie este necesard pentru coaserea i cdlcarea lenjeriei de
pat a studentilor/elevilor militari din Academia Navald, Scoala Militard de Maistrii Militari din Fortele
Navale si Colegiul National Militar de Marin, in conformitate cu normativele in vigoare.

3 Descrierea produselor solicitate

3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Autoritatii contractante

La data intocmirii prezentei documentatii, U.M. 02192 Constanta - Academia Navala ,,Mircea cel
Batran” nu dispune de suficiente utilaje pentru coaserea si calcarea lenjeriei de pat. Utilajele profesionale
sunt necesare Autorititii contractante pentru asigurarea conditiilor optime pentru desfasurarea procesului de
coasere si calcare a lenjeriei de pat.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Achizitionarea produselor in termenele stabilite prin documentatia de atribuire are un rol
determinant pentru buna desfasurare a activititilor Academiei Navale ,Mircea cel Batran” stabilite in Planul
cu Principalele Activitai.
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33 Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesare a fi realizate
3.3.1 Produse solicitate

3.3.1.1 Lot 1- Magini de cusut industriala

) Data de Specificatii Durata minima
. Unitate de . . . K
Cantitate .. Loc de livrare livrare tehnice garantie/termen
masura o es ax . e oys
solicitata minimale de valabilitate
Sediul autoritatii In termen de . .
. minim 2 ani
contractante: 15 de zile de . .
2 Buc. . nota de la data receptiei
str. Fulgerului nr.1, la semnarea o
) (acceptarii)
Constanta contractului

1. Cerinte functionale minime: Masind de cusut industriala, 1 ac, cusatura rigida.

*Figura orientativa nr. 1

2. Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

pas minim de coasere 5 mm,;

viteza de coasere minim 5000 imp/min;

ac de grosime pana la (inclusiv) 75-110;

iniltime ridicare piciorus presor min. 15 mm;

inaltime dinti transportor minim 0,8 mm;

cursa debitor intinzator minim 30 mm;

Masina de cusut industriald trebuie si fie completi (cap, suport, masad si motor

incorporat);

Inclusiv: PFL ridicarea automata a piciorusului presor;

Trebuie si fie dotatd cu panou de comandii digital cu urmatoarele functii:

e tiietor automat de fir;

e programarea numirului de pasi de cusaturd pentru intdrirea la inceputul si la sfarsitul
coaserii;

e pozitionarea acului sus/jos;

e tasta de corectura;

e gtergitor de fir;

e reglarea vitezei pentru inceputul coaserii;

e ridicare piciorus presor;

e sistem local de iluminare cu minim 2 lampi;

e Diverse cusituri de intirire, inclusiv cuséturd condensata;

e Poate coase 0 gama mare de material;

e sistem automat de reglare rapida a pasului la treceri peste materiale de grosimi diferite.
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3.3.1.2 Lot2 - Masini de surfilat

) Data de . .. Durata minima
. Unitate de ) ] Specificatii .
Cantitate . Loc de livrare livrare . . garantie/termen
masuria e tehnice minimale .
solicitata de valabilitate
Sediul autoritatii In termen de .. .
. minim 2 ani
contractante: 15deziledela ..
2 Buc. _ nota de la data receptiei
str. Fulgerului semnarea .
. (acceptdrii)
nr.1, Constanta contractului

1. Cerinte functionale minime: Masini de surfilat, 2 ace, 5 fire, motor plasat in capul masinii, poate fi
folosita pe o mare varietate de materiale, producénd o cusétura de calitate si fina la atingere.
2. Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

Trebuie sa fie prevdzuta cu 2 ace si 5 fire;

Distanta ntre ace de minim 5 mmy;

Latimea maxima a surfilatului 5 mm;

Raport al transportorului diferential de la 0.7 la 2

Pasul de cusatura minim 4 mm

Reglarea usoara a transportorului diferential

Echipat cu sistem propriu de iluminat incorporat in capul masinii
Ridicarea piciorusului presor 5 mm

Sistemul acului DCX27

Alimentarea la 220V

Numdrul maxim de impunséturi 5500 imp/min

Magina se livreaza completa. (cap, suport, masd si motor incorporat),

3.3.1.3 Lot3 - Sistem de cilcat industrial

Unitate Data de . .. Durata minima
. . . Specificatii .
Cantitate de Loc de livrare livrare . - garantie/termen
< e tehnice minimale .
masura solicitata de valabilitate
Sediul autoritatii In termen de minim 2 ani
contractante: 15 de zile de la de la data
2 complete . nota ..
str. Fulgerului nr.1, semnarea receptiel
Constanta contractului (acceptarii)

1. Cerinte functionale minime: masi de calcat industriald, generator de aburi cu un fier si o perie de

aburi.

* Figura orientativa nr, 2
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2. Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
a. Masa de calcat industriald cu sistem de iluminare si sistem sustinere fier de calcat. Masa de calcat

universala, aspiranti si incdlzitd. Cu urmétoarele caracteristici tehnice:
- Dimensiuni minimale totale: 140 x 40 x 90 H cm — maxim 150 x 50 x 100 H cm
- Alimentare - 230 V / 50 Hz
- Greutate — min 60 kg
- TRezistenta - 800 W
- Trebuie si fie previizuta cu un motor al suflantei de minim 0,2 CP;
- Trebuie si fie prevazutd cu motor cu aspiratie de minim 0,2 CP ;
- Trebuie sa fie previzutd méiner incélzit minim 150 W minim si cu aspirare;
- Trebuie si fie previzuti cu un termostat pentru temperaturd de lucru ajustabila;
- Trebuie si fie prevazutd cu sistem sustinere cabluri fier de calcat.

b. Generator de aburi cu boiler automat din inox cu un fier si o perie de aburi, Cu urmitoarele
caracteristici tehnice:
- dimensiuni produs: min 30 x 40 x 90 H cm — maxim 40 x 50 x 100 H cm
- Trebuie si fie prevazuti cu boiler automat din inox;
- Capacitate boiler minim 5 litri utili;
- Putere boiler minim 4 KW;
- Putere pompd minim 45 W;
- Putere fier de cilcat minim 800 W x 2 buc;
- Trebuie si fie prevazutd cu control automat al presiunii,
- Trebuie sa fie prevazutd panou de control;
- Posibilitate de conectare la un bazin mai mare sau direct la reteaua de apa.
- Voltaj 220 V
- Trebuie si fie prevazuti cu fier de calcat (rezistenta n talpa minim 800 W , termostat reglabil,
talpa turnaté cu gauri concentrate in varf din aluminiu satinat) si o perie de aburi .

3.3.1.4 Lot4 - Sistem de cillcat semi - profesional

. Data de Specificatii | Durata minima
. Unitate de . . . .
Cantitate misuri Loc de livrare livrare tehnice garantie/termen
solicitati minimale de valabilitate
Sediul autoritatii In termen de minim 2 ani
contractante: 15 de zile de de la data
8 complete . nota ..
str. Fulgerului nr.1, | la semnarea receptiei
Constanta contractului (acceptirii)

1. Cerinte functionale minime: masa de cilcat si statie de cilcat cu boiler inox  profesionala.

* Figura orientativa nr. 3
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2. Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
a. Masd de cdlcat profesionald permeabila la aburi, cu urmétoarele caracteristici tehnice:
- Dimensiuni suprafatad de lucru: minim 120 x 40 cm — maxim 150 x 50 cm, cu posibilitate de
reglare a inaltimii;
- Realizata din metal zincat tratat anti-coroziv, perforat pentru absorbtia aburilor.
- Trebuie sa fie prevdzuta cu un suport pentru boiler si pentru rufe

b. Statie de cdlcat semi-profesionald cu boiler inox , cu urmatoarele caracteristici tehnice:
- capacitate boiler minim 2 1;
- presiune minim 2,5-5,5 bar;
- putere fier minim 800W;
- putere boiler minim 1000 W;
- Trebuie sa fie prevazut cu sisteme de sigurantd pentru: presostat, termostat, capac de siguranta
cu valvd mecanica, led in caz de lipsa ap4;
- Trebuie sa fie previzut cu electrovalva pentru reglarea aburului;

3.3.1.5 Lot5 - Presi de calcat electrica

. Data de Specificatii | Durata minima
. Unitate de . . . X
Cantitate Ssurd Loc de livrare livrare tehnice garantie/termen
misu
solicitata minime de valabilitate
Sediul autoritatii In termen de minim 2 ani
contractante: 15 de zile de de la data
2 Buc. . nota .
str. Fulgerului nr.1, | la semnarea receptiel
Constanta contractului (acceptarii)

1. Cerinte functionale minime: presa de célcat electricd

*Figura orientativa nr. 4

2. Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
- dimensiuni presd de cdlcat: minim 90 x 25 cm — maxim 110 x 35 cm;
Debit de abur minim 120 g/min;
- Functie boost;
- Timp de pregitire de maxim 2 minute;
- Trebuie sa fie prevdzut cu generator de aburi sub blatul de calcat ce permite aburilor si patrunda
tesaturile de jos in sus;

1

- Trebuie si fie prevazut cu sistem de sigurant;

- Recipient pentru apa de minim 0.80 1;

- Trebuie sa fie previzut cu un sistem reumplere fara intreruperea procesului de célcat;
- Trebuie sa fie previzut cu cartus anticalcar;

- Suprafetele active, superioari si inferioara, trebuie sa fie anodizate din aluminiu;

- Trebuie sa fie previzuta cu afisaj digital;
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Trebuie si fie previzuti cu semnale sonore pentru obtinerea temperaturii dorite, necesitate

umplere rezervor cu apa;
Trebuie si fie prevazuti cu buton on/off aburi;

Trebuie si fie previzuta cu buton pentru reglarea temperaturii : nylon, matase, lana, bumbag, in;

Trebuie sa fie prevazuta cu buton on/off;
Trebuie si fie previzuta cu presiune automata de minim 50 kg;
Putere: maxim 2200W;
Trebuie sa fie previzuti cu accesorii incluse: pernuté pentru cilcat gulere, mansete;

Trebuie s fie previzuti cu picior telescopic pentru operatorul care calcd in picioare;

3.3.1.6 Lot 6 - Masina de cilcat vertical cu abur

Unitate Data de Specificatii Durata minima
Cantitate de Loc de livrare livrare tehnice garantie/termen
masura solicitata minime de valabilitate
. ngns in termen .. .
Sediul autoritatii minim 2 ani
’ de 15 de
contractante: . de la data
2 Buc. ) zile de la nota ..
str. Fulgerului nr.1, receptiei
semnarea ..
Constanta . (acceptarii)
contractului

1. Cerinte functionale minime: Masina/fier de cilcat cu abur (figura orientativa nr. 4)

Figura orientativa nr. 5

2. Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

voltaj 220-240,V
putere 1700W;

Trebuie si fie previzut cu trepte de putere pe cel putin 9 nivele (450W-1700W);
Timp de pregitire/functionare in maxim 2min;
Recipient pentru apa de minim 1.5 1;
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- Trebuie sa fie prevazuti cu sistem de oprire automata in caz de lipsa apa;
- Trebuie sa fie prevdzut cu un dispozitiv special pentru célcatul cutelor pantalonilor;
- Trebuie sa fie prevazut cu umerag rotativ si pliabil

3.3.2 Frecventa contractelor / termene de livrare:

Contractele se vor incheia in conformitate cu datele din tabelul de mai jos:

Termen

““““““““““““““““““ .  maxim de
_ Denumire produs C  maxim | fixare/
_ instalare /
. punmerein
i . functiune
1 buc 2
2 Masina de surfilat buc 2 . .
In termen de In termen de
3 Sistem de calcat industrial cpl 2 maxim 15 zile | maxim 17 zile
4 Sistem de cilcat semi - profesional cpl 8 de la semnarea | de la semnarea
contractului contractului
5 Presa de ciileat electrica buc 2
6 Masina de cilcat vertical cu abur buc 2

34. Garantie
Toate produsele trebuie sa fie acoperite de garantie, asa cum a fost specificat la fiecare produs in
parte, pentru fiecare produs.
Garantia trebuie sd acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de
garantie, inclusiv, dar fard a se limita la;
i. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (folii, carton, cuti, lazi etc.);
ii. transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (dacad este
aplicabil);
iii. inlocuirea tuturor componentelor defecte/neconforme;
iv. despachetarea, inclusiv curdtarea spatiilor unde se efectueazi montarea, fixarea/instalarea,
punerea in functiune.
in cazul viciilor ascunse, acestea vor fi sesizate in scris Contractantului, in termen de 48 de ore de
la constatarea acestora de citre beneficiari, Contractantul fiind obligat s3 remedieze in termen de 10 zile
produsul.

3.5 Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenul de livrare este cel mentionat pentru fiecare produs in parte. Un produs este considerat
livrat cand toate activititile in cadrul contractului au fost realizate, produsul/echipamentul este montat,
instalat/fixat in locatia precizatd, functioneazd la parametrii agreati si este acceptat de Autoritatea
contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la locul indicat de Autoritatea contractantd pentru
fiecare produs in parte. Fiecare produs va fi insotit de toate subansamblele/pirtile componente necesare
montarii, fixarii, instaldrii, punerii si mentinerii in functiune (dupa caz).

Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat sd previnad orice dauna sau
deteriorare in timpul transportului acestora citre destinatia stabilita.

Dacd este cazul, ambalajul trebuie previzut astfel incit sd reziste, fara limitare, manipularii
accidentale, expunerii la temperaturi extreme, mediului salin si precipitatiilor din timpul transportului si
depozitarii in locuri deschise. In stabilirea marimii si greutitii ambalajului Contractantul va lua in
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considerare, acolo unde este cazul, distanta fatd de destinatia finald a produselor furnizate si eventuala
absenti a facilititilor de manipulare la punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a contractantului. Produsele vor fi
asigurate impotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si cauzate de orice factor
extern.

Destinatia de livrare este cea comunicata pentru fiecare produs.

Contractantul este responsabil pentru livrarea, montarea, instalarea, punerea in functiune (dupé caz)
a produselor in termenul agreat si se considera ci a luat in considerare toate dificultitile pe care le-ar putea
intAmpina 1n acest sens si nu va invoca nici un motiv de intarziere sau costuri suplimentare.

3.6. Montare, instalare, punere in functiune

Contractantul va monta, instala/fixa si va pune in functiune (dupa caz) produsele la locul de livrare
indicat de Autoritatea contractanta si va efectua orice altd configuratie consideratd necesard pentru a asigura
functionalitatea produselor, in termenele stabilite la pet. 3.3.2 din Caietul de sarcini.

Contractantul trebuie si monteze, instaleze/fixeze si sd puna in functiune (dupa caz) toate produsele
in mod corespunzitor, asigurind-se in acelasi timp ca spatiile unde s-au realizat aceste operatiuni raman
curate. Dupa livrarea, montarea, instalarea/fixarea si punerea in functiune (dupa caz) a produselor,
contractantul va elimina toate deseurile rezultate si va lua masurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele
si eliminarea acestora din spatiile Autorittii contractante.

4 Documentatii ce trebuie furnizate Autorititii contractante in legatura cu produsul

Pentru produsele livrate Contractantul trebuie si le livreze Autoritétii contractante instructiuni de
utilizare si intretinere (emise de producitor) care detaliaza, minimal, modul de utilizare §i de intretinere a
produselor.

5 Receptia produselor
Receptia produselor se va efectua pe bazi de proces-verbal semnate de Contractant si Autoritatea
contractant. Receptia produselor se va realiza in doud etape, respectiv:

- receptia cantitativi - dupi livrarea produselor in cantitatea solicitatd la locatia indicatd de Autoritate
contractantd prin numirarea bucatd cu bucata (piesd cu piesd) a produselor, conform comenzii si
compararea cu datele din factura, avizul de expeditie, avizul de insotire a marfii (dupa caz) si oferta
financiara;

- receptia calitativa - dupd montarea, instalarea/fixarea, punerea in functiune a produselor si remedierea
eventualelor defecte constatate; receptia calitativa va include unul din urmitoarele rezultate:

a) acceptat;
b) acceptat cu observatii minore;
¢) acceptat cu rezerve;
d) refuzat.
Criteriile referitoare la rezultatul receptiei calitative, numdrul si tipul defectelor identificate,
precum si termenul de remediere, sunt detaliate in tabelul urmator:

-~ Numarul defectelor

‘Rezultatul receptiei calitative | Termen de remediere

identificate o
Acceptat - -
Acceptat cu observatii minore 1-2 7 zile
Acceptat cu rezerve 3 10 zile
Refuzat >3 15 zile
6 Modalititi si conditii de plata

Contractantul va emite facturd fiscald pentru produsele livrate. Fiecare facturd va avea mentionat
numarul contractului, datele de emitere si de scadentd ale facturii respective. Facturile vor fi trimise in
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original la sediul Autoritatii contractante numai dupd semnarea procesului verbal de receptie, prin care se
confirmé livrarea, receptia si acceptarea produselor (montarea, instalarea/fixarea, punerea in functiune si
remedierea eventualelor defecte constatate — dupd caz).
Procesul verbal de receptie va insoti factura si reprezintd elementul necesar realizirii platii,
impreuni cu celelalte documente justificative prevazute mai jos:
a) certificatul de calitate;
b) certificatul de garantie;
¢) declaratia de conformitate;
d) instructiuni de utilizare si intretinere (emise de producatori);
e) avizul de expeditie a produsului (daca este cazul);
Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de 30 de zile de la data emiterii facturii
fiscale in original si a tuturor documentelor justificative.

7 Cadrul legal care guverneazi relatia dintre Autoritatea contractanta si Contractant
(inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munci)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin
acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortat;
ii. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
iii. Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munca,
iv. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si profesie);
v. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
vi. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
vii. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul siu de la Montreal
privind substantele care epuizeazi stratul de ozon;
viii. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
eliminirii acestora (Conventia de la Basel);
ix. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm
privind POP).
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